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Creating Water Solutions

Veolia Water 
Solutions & Technologies

VA-Ingenjörerna är ett helägt dotterbolag 
till Danska Krüger A/S som är en del av VWS. 
Veolia Water Solutions & Technologies som är 
världsledande inom processtekniska lösningar 
för vattenbehandling med verksamhet i mer 
än 50 länder. Den samlade kompetensen i det 
globala nätverket kommer alla våra kunder till 
del.

Mer än 250 patenterade teknologier.
120 företag i  57 länder
8 900 medarbetare
60 % forskare, ingenjörer och 
projektledare
Omsättning 2008 € 2,5 miljarderVeolia Water, Vatten divisionen inom

 Veolia Environnement, är världsledande inom 
service för vatten och avloppsvatten. 
Veolia Water servar 139 miljoner mäniskor 
över hela världen. Med 93 400 anställda, 
omsatte Veolia Water € 12,6 miljarder 2008.
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VERKTYG FÖR PROCESSOPTIMERING



VA-OPTIMA
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VA-Optima är en helt nyutvecklad mjukvara för 
processtyrning och optimering. I mjukvaran fi nns 
processkunskap i kombination med reglerteknik 
inbyggd för att ge användaren ett kraftfullt verktyg för 
optimering av vattenreningsprocesser. Programvaran 
innehåller styrstrategier för de fl esta enhetsprocesser 
i en avloppsreningsanläggning men nya styrstrategier 
kan även skräddarsys efter specifi ka behov.

VA-Optima arbetar genom att kontinuerligt uppdatera 
och justera börvärden för den lokala regleringen av 
enhetsprocesser. Detta innebär att när belastningen på 
processen förändras kommer VA-Optima beräkna nya 
börvärden baserat på on-linemätningar för att uppnå 
optimalt reningsresultat.

Energioptimering(E).
Optimering av elenergiutnyttjande syftar till att säkra 
erforderlig reduktion av COD/BOD med minsta möjliga 
luftningsenergi. 
Förväntat besparing i luftningsenergi: 10 – 25%.

Kemoptimering (C).
Genom on-linemätningar av t.ex. fosfor och fl öde beräknas 
optimala dosen fällningskemikalier. Styrning av förfällning, 
simultanfällning eller efterfällning kan ge stora vinster i 
kemikalieförbrukningen. Möjlig reduktion av kemikalier vid 
samma reningsresultat: 10 – 50%. 

Hydraulisk optimering (H).
Denna modul arbetar aktivt med att hantera olika 
fl ödessituationer och genom fl ödesfördelningar, 
returslampumpning och luftning anpassa belastningenen 
på sedimenteringen efter rådande förhållanden. 
Optimeringen baseras på on-linemätningar av fl öde och 
suspenderat material. Förväntad ökning av hydraulisk 
högfl ödesbelastning: 20 – 40%.

Slamålderstyrning (SA).
Slamålderstyrning säkerställer stabilitet i driften genom 
att alltid se till att anläggningen drivs med lämplig 
slamålder. Styrningen baseras på on-linemätning av 
temperatur, fl öde och suspenderat material.
Förväntat resultat: stabil drift.

VA-Optima innehåller ett antal strategier 
för processtyrning/optimering för olika delar 
av processen. Vid mindre anläggningar utan 
utsläppskrav på kväve baseras modulerna 
på on-linemätningar av t.ex. fl öde, luftfl öde, 
fosfor, suspenderat material och syre.

 FÖR ANLÄGGNINGAR MED 
 KVÄVEREDUKTIONSKRAV 
 TILLKOMMER  ETT ANTAL 
 PROCESSTYRNINGSSTRATEGIER 
 FÖR ATT OPTIMERA REDUKTIONEN

Energioptimering (EN) 
Energioptimeringsmodulen baseras på on-linemätning 
av syre, ammonium och nitrat. Förväntad besparing i 
luftningsenergi: 10 – 25%.

Kväveoptimering (N) 
Kväveoptimeringsmodulen optimerar balansen mellan 
nitrifi kation och denitrifi kation beroende på aktuell 
belastning. Om extern kolkälla används kommer denna 
även att anpassas till belastningen. Förväntad ökning i 
kapacitet: 0 – 25%.

 Slamålderstyrning (SAN) 
Om anläggningen har kvävereduktion anpassas 
slamuttaget till den aktuella kvävebelastningen och 
nitrifi kationshastigheten. Detta görs genom att nitrat och 
ammoniummätningar integreras i styrningen. Förväntat 
resultat: stabil drift.

TVÅ VÄGAR TILL VA-OPTIMA
• VA-Operatör/Optima är en processtyrningsmodul 

för VA-Operatör. Detta innebär att SCADA-
systemet kan uppgraderas till ett system för 
processtyrning och optimering. VA-Optima 
intergreras helt i VA-Operatör vilket innebär att 
den körs på samma server som VA-Operatör 
och att samma databas används. Detta gäller 
naturligtvis även gränssnittet mot användaren 
som är det samma som för övrig funktionalitet 
i VA-Operatör.

• VA-Optima fi nns även som en fristående 
mjukvara för Windows. Denna kan då integreras 
med existerande SCADA/PLC-system och 
konfi gureras med hjälp av webteknik, vilket 
innebär att programvaran endast behöver 
installeras på en server. 

ALLA MODULERNA IMPLEMENTERAS SÅ ATT 
DE KOORDINERAS MOT ÖVERGRIPANDE MÅL 
FÖR DRIFTEN AV PROCESSEN.


